ULUSAL MESLEK STANDARDI

BAHARAT VE CESNi URETIM OPERATORU
SEVIYE 4

REFERANS KODU / .......

RESMIi GAZETE TARIH-SAYI/ ....

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 Sayfa 1



Baharat ve Cesni Uretim Operatorii (Seviye4) ... [oviiiiiiiinnn, /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

BAHARAT VE CESNi URETIM

Meslek: OPERATORU
Seviye: 4!
Referans Kodu: e

Oz Tiitiin, Miiskirat, Gida Sanayii ve

Standard: Hazirlayan Kurulus(lar): Yardima Iscileri Sendikas1 (OZ GIDA-IS)

Standardi Dogrulayan Sektor

o MYK Gida Sektor Komitesi
Komitesi:

MYK Yoénetim Kurulu Onay Tarih/

Sayi: e Tarih ve .......... Sayih Karar

Resmi Gazete Tarih/Say:

Revizyon No: 00

'Meslegin yeterlilik seviyesi, sekizli (8) seviye matrisinde seviye dort (4) olarak belirlenmistir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda, meydana gelebilecek yangn,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi, acil miidahale,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ALERJEN MADDE: Bazi bireylerin bedensel 6zellikleri nedeniyle, yenildigi, temas edildigi
veya solundugu takdirde viicutta asir1 duyarlilik, alerjik tepkiye neden olan maddeleri,

AMBALAJ: hammaddeden islenmis liriine kadar, iireticiden kullanic1 veya tiiketiciye kadar
iirliniin bir arada tutulmasi, korunmasi, yliklenip bosaltilmasi, sevk edilmesi ve tanitilmasi i¢in
kullanilan herhangi bir yapidaki herhangi bir malzemeden yapilmis biitiin tiriinleri,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir

maddeyi,

BAHARAT: Cesitli bitkilerin tohum, tomurcuk, ¢ekirdek, meyve, cicek, kabuk, kok, govde,
rizom, yumru, yaprak, sap, sogan gibi kisimlarinin kurutulup; biitiin halde ve/veya
ufalanmasi ve/veya 6giitiilmesi ile elde edilen gidalara renk, tat, koku ve lezzet vermek igin
kullanilan tirtinleri,

BUNKER: Uretim igin hazirlanan hammadde/malzemelerin konuldugu bir tiir tank ya da
hazneyi,

CENE: Makinede hammadde/malzemenin paketlenmesinde, paket agizlarinin kapatilmasini
saglayan diizenegi,

CESNI: Gidanm lezzetini artirmak, tadini gelistirmek igin kullanilan, gida malzemeleri,
baharatlar ve katki malzemeleri ile yapilan c¢esitli karigimlari,

DUYUSAL KONTROL: Uriin yapisi1 hakkinda tat, koku ve gorsel olarak yapilan fiziksel
degerlendirme yontemini,

ELEVATOR: Hammadde/malzemeyi makineye tagtyan ekipmant,

FEFO (FIRST EXPIRED-FIRST OUT): Depo c¢ikisinda, ilk ¢ikacak hammadde veya
iirlintin son kullanma tarihine gére 6nceliklendirilmesini,

GIDA GUVENILIRLIGI: Gidalarm, gida kaynakli hastaliklara neden olan biyolojik,
fiziksel ve kimyasal etkenleri onleyecek sekilde islenmesi, hazirlanmasi, depolanmasi ve son
tiiketiciye sunulmasini tanimlayan sistem dongiisiinii,

HAMMADDE/MALZEME: Cesni ve baharat iirlinlerinin iiretiminde kullanilan yar1t mamul
ve mamul malzemeleri,

HIJYEN: Sagliga zarar verecek sartlardan korunmak icin yapilacak uygulamalar ve alian
temizlik onlemlerinin timiind,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siiflama Sistemini,
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ISG: Is saglhig ve giivenligini,

KIiSISEL HIJYEN: Birey olarak kendisinin ve baskasmin sagligina zarar verebilecek
sartlardan ve uygulamalardan korunmak i¢in alinan 6énlemleri,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KRITIK KONTROL NOKTALARI: Islenen iiriiniiniin giivenli olabilmesi igin bir
tehlikenin (veya olasi nedenlerinin 6nlenebilmesi), yok edilebilmesi, ya da kabul edilebilir
seviyelere indirilebilmesi i¢in kontrol 6nlemlerinin uygulanmasinin zorunlu oldugu proses
asamasi, nokta veya prosediirii,

LOJISTIK DEPOSU: Ambalajlanmis iiriinlerin satis veya sevk oncesi saklandiklar1 depo
alanini,

METAL DEDEKTORU: Hammadde/malzeme ile mamul iiriindeki tiiketici agisindan tehlike
olusturabilecek metal pargaciklari tespit etmeye ve ayirmaya yarayan cihazi,

MIKROBIYOLOJIK KIiRLILIK: Besinlerde, mikroorganizmalardan kaynaklanan, saglik
acisindan zararl etki ve sonuglara yol agabilecek kirlenme ve bozulmalari,

PALET: Hammadde/malzeme ile mamul iriin ambalajlariin konuldugu ve tasima
ekipmanlarinin kaldirmasina uygun sekilde plastik veya ahsaptan imal edilmis platformu

PARTI HAZIRLAMAK:, Uretilecek cesninin karisimina dahil edilecek malzemelerin
regeteye gore, teknik bir gerekceye dayanarak, miktar: belirli olarak, yapilan hazirliklari,

PARTI KARISTIRMAK: Hazirligi tamamlanan partinin homojen hale getirilinceye kadar
karistirilmasi islemini,

PROSES: Uretim normal akis siirecini,

RAMAKKALA: Gergeklesmesine ramak kalmis fakat gerceklesmemis tehlikeleri (ramak
kala olaylarin raporlanmasi gerekli aksiyonun alinmasi ve riskin engellenmesi i¢in 6nem
tasir),

RECETE: Uriiniin bileseninde yer alan, hammadde, aroma ve katki maddeleri, islem
yardimcisi, vb. malzemelerin tiirii, miktari/orani ile iiretim siireci islem bilgilerini igeren ve
her tiriine 6zel tasarlanan standart tarifi/formiilasyonu,

RISK: tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiISK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disardan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
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kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢caligmalari,

SPESIFIKASYONLARA UYGUNLUK: Girdilerin ve bitmis iiriinlerin belirlenen kalite
standartlarina uygunlugunu,

TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disardan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

URETIM PLANI: Gergeklestirilecek iiretimin zamana bagli hedef bilgilerini (ne zaman
iiretilecek, kag saatte iiretilecek, ne kadar iiretilecek, vb.) bulundugu planm

ifade eder.
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1. GIRIS

Baharat ve Cesni Uretim Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayili Resmi Gazete’de yayimmlanan Ulusal Meslek Standartlarmmin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslari1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin
gorevlendirdigi Oz Tiitiin, Miiskirat, Gida Sanayi ve Yardimci Iscileri Sendikas1 (OZ GIDA-
IS) tarafindan hazirlanmis, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri almarak
degerlendirilmis ve MYK Gida Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Baharat ve Cesni Uretim Operatdrii (Seviye 4), is saghigi ve giivenligi ile cevreye iliskin
onlemleri alarak, kalite ve gida giivenligi sistemleri ¢er¢evesinde; liretim hazirligi, baharat
isleme, hammadde/malzeme depolama, ¢esni iiretimi igin parti hazirlama ve karigtirma
islemlerini yapan, baharat ve ¢esni iiriinlerinin paketleme ve teslimat islemlerini yliriiten,
iretimdeki makine ve ekipmanlarin bakimlarin1 gerceklestiren ve mesleki gelisim
faaliyetlerine katilan nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 8160 Degirmen is¢isi (baharat)/baharat degirmeni makinesi operatorii/baharat
oglitme makinesi operatorii

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati

4857 sayili Is Kanunu ve vyiiriirliikteki alt mevzuat:

5510 say1l1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu ve yiirtirliikteki alt mevzuati
6331 sayil Is Saghig1 ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuat:

*Ayrica, 1s sagligl ve giivenligi ve gevre ile ilgili yiiriirliikteki mevzuata uyulmasi ve konu ile
ilgili risk analizi yapilmasi esastir.
2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

1593 Sayili Umumi Hifzissthha Kanunu

05/07/2013 tarith ve 28698 sayil1 Hijyen Egitimi Y 6netmeligi

29/12/2011 tarihli ve 28157 (3 tincli miikerrer) sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Tiirk Gida
Kodeksi Yonetmeligi ve yiirtirliikteki tebligleri

10.04.2013 tarih ve 28614 sayili Resmi Gazetede yayimlanan Tiirk Gida Kodeksi Baharat
Tebligi (2013/12)

*Ayrica, meslek ile ilgili yiiriirlikte olan kanun, tiiziikk, yonetmelik ve diger mevzuata
uyulmasi esastir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar:

Baharat ve Cesni Uretim Operatorii (Seviye 4), iiretim ortaminda, uzun siire ayakta ¢alisir. Is
siirecinde, vardiyali ve esnek siireli calisma s6z konusudur. Calisma ortaminda giiriilti,
hammadde ve katki malzemelerinden kaynakli toz ve alerjen maddeler bulunabilir.

Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma
riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek risklerle kaynaginda
miicadele edilir ve gerekli is saglig1r ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf
edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda isveren tarafindan saglanan
uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢alisir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 Sayfa 8


http://www.mevzuat.gov.tr/Metin.Aspx?MevzuatKod=9.5.20840&MevzuatIliski=0&sourceXmlSearch=%C3%A7ay
http://www.mevzuat.gov.tr/Metin.Aspx?MevzuatKod=9.5.20840&MevzuatIliski=0&sourceXmlSearch=%C3%A7ay

Baharat ve Cesni Uretim Operatorii (Seviye4) ... [oviiiiiiiinnn, /00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Baharat ve Cesni Uretim Operatdrii (Seviye 4), 6331 sayili ISG Kanunu’nun 15. maddesi
geregince saglik gozetimine tabi tutulur.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 Sayfa 9



Baharat ve Cesni Uretim Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1.Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

............... /iceiiiennn.....100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler

islemler

Basarim Olciitleri

Kod

Ad1

Kod

Ad1

Kod

Aciklama

Is saglig1 ve giivenligi
ile ¢evre giivenligi
onlemlerini uygulamak

Isverenin talimatlar1 dogrultusunda, ISG ile ilgili énlemleri gz oniinde bulundurarak,

All giivenlik prosediirlerine uygun olarak (uyari isaretleri, cevreleme, gibi ortamsal dnlemler, is
izinleri, vb.), kendisini ve ¢cevresindekileri riske atmayacak sekilde caligir.
A1 Uretim/depolama alanlarindaki makine, arag, gere¢ ve diger iretim araclarmni, bunlarin
- giivenlik donanimlarini saglik ve giivenlik isaretlerine ve talimatlara uygun sekilde kullanir.
) A.l3 Arizali ve giivenlik agisindan riskli hale gelen ekipmanlari ilgili birime/amire bildirir.
ISG talimatlarini
Al Calisma ortaminda is siireclerine ve isin risklerine gore (giiriiltiilii ortam, tozlu ortam, vb.
uygulamak Al.4 m Tine gore (g
o kendisine saglanan KKD’ leri talimatlarina uygun olarak kullanir.
A15 Kendisini ve g¢evresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak kala olaylarini
- yazili ve/veya sozlii olarak ilgili birim ile paylasir.
A16 Risk degerlendirmesi calismalarinda gozlem ve goriislerini risk degerlendirmesi ekibine
o iletir.
Al7 Is siirecindeki kimyasallari, taniml1 giivenlik prosediirlerine uygun olarak kullanir.
A21 Acil durum planinda belirtilen hususlar dahilinde alinan 6nleyici ve smirlandiric tedbirlere
A2 Acil durum talimatlarini o uyar.
uygulamak A2.2 Isyerinde saglik ve giivenlik ile ilgili karsilastig1 acil durumlari ilgili kisilere iletir.
A3 Ortama bulasma riski olan ve ¢evreye zarar verebilecek maddelere karsi talimatlara uygun
o onlem alir.
A3.2 Ortama bulasan ve gevreye zarar verebilecek maddeleri, ilgili birime bildirir.
A3 Atik takibi yapmak PO - - - : o
A33 Is siireclerinde ortaya c¢ikan atiklari tiiriine gore tasnif ederek ilgili atik sahasina
e gonderilmesini saglar.
A34 Kimyasal atiklari, ilgili dnlemleri alarak atik ile ilgili birime teslim eder.
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.............. [oveviviiiaine.....100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
B11 Is yerinin vardiyali ¢alismas1 durumunda, vardiyay1 isletme prosediiriine uygun olarak teslim
- alir.
B.1 Vardiyazdegisimi Vardiyanin dncesi ve sonrasi teslim ve devirde, vardiya ile ilgili (devam eden/tamamlanan
yapmak B.12 is, makine ve ekipmanlarin durumu, c¢aligma ortaminin durumu, tretimle ilgili kritik
- durumlar — kalite, gida giivenligi, vb.- , ISG ile ilgili konular gibi hususlarda) yazili/s6zlii
bilgi aligverisinde bulunur.
is organizasyonu B21 Is emrine ve galisacak makinelerin kapasitelerine gore tiretim hattini durdurmayacak sekilde
B yapmak 82 | s oanl . - vardiyanin ig planini uygulayacak onlemleri alir.
: § planlamasi yapma . - - - . .
B22 Is planmina gore birlikte ¢alisilacak birimler/ekipler ile iletisime gegerek koordinasyonu
- saglar.
B3.1 Uretim siirecinde kullanilan kalite ve iiretim rapor ve formlar1 belirlenen siirelerde ve
B.3 Is siireglerinin kayitlarim B belirlenen sekilde tutar.
' tutmak o ]
B.3.2 | Tuttugu rapor ve formlari ilgili birime teslim eder.

2 Endiistriyel isletmelerin tedarikgisi olarak baharat isleyen kiigiik igletmeler harigtir.
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.............. [oveviviiiaine.....100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
ci1 Depolama/iiretim siireglerinde; kisisel hijyen 6nlemlerini (kisisel bakim, el yikama, 6zel is

Kalite, verimlilik ve
gida giivenilirligi
islemlerini yiirtitmek
(Devamu var)

Cl1

Depolama ve iiretimde
hijyen saglamak

giyimi, parfiim ve taki kullanmama, acik yara ile calismama vb.) alir.

C.l2 Personel hijyeni talimatlarin1 uygular.
C13 Saglik sorunlarimi is yeri saglik gorevlilerine ileterek, saglik gorevlilerince belirlenen
- Onlemleri uygular.
c14 Kullanilan arag, gere¢ ve ekipmanlarin talimatlarina gore temizligini yapar/yapilmasini
- saglar.
C.15 Depolama/iiretim sahasinin temizligini talimatlarina gore yapar/yapilmasini saglar.
C.16 Hattin ve ekipmanlarin kullaniminda alerjen kontrol talimatlarindaki uygulamalari
- gergeklestirir.
Kullanilan arag, gere¢ ve malzemeleri tanimlanan yerlerinde ve talimatinda belirtilen
C.1.7
kosullarda bulundurur.
Depolama/iiretim esnasinda hijyenik ortami bozacak veya beklenmeyen riskli durumlara
C.18 ; S o
miidahale eder ve ilgililere bildirir.
C.1.9 Islemlerin sonunda depolama/iiretim alani temizlik formuna yapilan islemleri kaydeder.
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.............. [oveviviiiaine.....100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod | Adi Kod Aciklama
cz21 Isletme 6zelligi ve iiretim parametrelerine gore kritik kontrol noktalarinin takibini yapar.

Kalite, verimlilik ve
C gida giivenilirligi
islemlerini yiiriitmek

Kritik kontrol

C.2 noktalarinin takibini C.22 Belirledigi ve/veya bildirilen uygunsuzluklari, prosediir ve talimatlara uygun olarak giderir.
yapmak
C.23 Belirlenen sapmalarin prosediiriine uygun olarak bildirimini yapar.
. o C3l Is emrinde talep edilen iiriin miktarin belirlenen siire, kapasite ve hedefe gore iiretir.
c3 Uretimin verimliligine
katk1 saglamak C32 Normal iiretim standardinda olmayan, geri donlisimii yapilabilecek iiriinii prosediiriine
e uygun olarak igleme alir.
Cc41 Yrittigi is siirelerindeki aksakliklarin diizeltilmesine iligkin 6neriler gelistirir.
Is siireglerinin . . e . . R
C.4 | gelistirilmesine katki Ca2 A.k_Sélkllk.laljll.l giderilmesine iliskin belirledigi Onerileri isletme prosediirlerine gore ilgili
birime bildirir.
vermek
c43 Yeni gelistirilen {irlin denemelerinde, ilgili birimler ile isbirligi igerisinde {iretim yaparak

onerileri ilgili birime iletir.
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.............. [oveviviiiaine.....100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
D11 Uretim hattindaki tiretim ve paketleme makineleri, elevator, besleme haznesi, hazne vidasi,
- hazne siizgeci, vb. ekipmanlarin temizlik ve ¢aligsma kontrollerini yapar.
Makine ve ekipmanlari Uretim hattinin kontrol parametrelerinden gene sicakligi, tarih baskisi, vakum ve vakum
D.1 | dretime hazir hale D.1.2 filtreleri, hava basinci, vb. degerlerin uygun referans araliginda olup olmadigini kontrol
getirmek eder.
D13 Kontrol sonrasi sistem ve ekipmanlari, regete degerlerine uygun olarak iiretime hazir hale
- getirir.
D21 Uretim alaninin ve elevatdr, besleme haznesi, hazne vidasi, hazne siizgeci, ceneler, elekler,
= miknatislar, bobinin gegtigi merdaneler, vb. temizligini fiziksel olarak kontrol eder.
Ekipmanlarin, hatlarin ve | g 2 2 Uygunsuzluk halinde, temizliklerini prosediirlere uygun sekilde yaparak temizlik ile ilgili
D Uretim 6ncesi hazirlik Do | alanm iiretim dncesi B formlara kaydeder.
yapmak sanitasyonunu kontrol Yapilan temizligin etkinliginin dlgiilmesi igin mikrobiyolojik kirlilik kontroliiniin yapilmasi
i¢in bildirimde bulunur.
D24 Uretim alammnin fiziki temizligini saglayarak ortaminin aydinlatma ve havalandirma
- sistemlerini kontrol eder.
D31 Giincel iiretim planina gore liretimi yapilacak iirliniin regetesini amirden alarak tretilecek
- iiriiniin hammadde/malzemelerinin yeterli ¢esit ve miktarda olup olmadigini kontrol eder.
Uretim hattina . ) o o o
D.3 | hammadde/malzeme D.3.2 Uretim i¢in yetersiz hammadde/malzeme ¢esitlerinin tedarik edilmesini saglar.
temin etmek Gelen hammadde/malzemelerin talebe uygunlugunu kontrol (goérsel kontrol, onay etiketi
D.3.3 kontrolii, sistem kod kontrolii) ederek (varsa) uygunsuzluk halinde, uygun olmayan iiriin
prosediiriine gore iglem yapar.
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Baharat ve Cesni Uretim Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

.............. [oveviviiiaine.....100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
E11 Uriin/hammaddenin sevk edildigi aracin ve belgelerinin uygunluk durumunun kontroliinii
- yaparak uygunsuzlugu kalite birimine bildirir.
E.1.2 Hammaddenin/iiriiniin depoya girisini sisteme/prosediire uygun olarak yapar.
E1 Uriin/hammaddeyi
' depoya almak E13 Uriin/hammaddenin depoya aliminda, alerjen durumuna gore uygun/tanimli béliimlere
o ay1rir.
Uriin/hammaddeyi depoda tanimlannms/adreslenmis stok alanlarina, izlenebilirlik etiketleri
El4 ve onay durumunu belirten kalite kontrol etiketi (beklemedeki hammadde/iiriin i¢in) ile
Baharat ve cesni birlikte alir/alinmasini saglar.
{iretiminde kullanilan E21 Deponun periyodik temizlik, 1s1, nem kosullarinin uygunluguna dair 6lgiim ve kontrollerini
E hammadde/iiriinleri Eo Depolama kosullarmin - yaparak formlarma kaydeder.
depolamak ' takibini yapmak ] o
E.2.2 Uygunsuz durumlar kalite birimine / ilgili kisiye iletir.
(Devamu var)
E3.1 Uriin/hammaddelerin depodan ¢ikisint FEFO kuralina gore yapar.
. - E.3.2 Uretim biriminden gelen talep edilen miktarda iiriin/hammaddeyi 6lgiimleyerek ayirir.
E3 Urlinleri imalata
’ aktarmak .
E.3.3 Uriin/hammaddeleri iiretim alanina sevkini saglar.
E34 Uriin/hammaddenin alerjen durumuna gore {iretim alaninda ayrilnus yere sevk eder.
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Baharat ve Cesni Uretim Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

.............. [oveviviiiaine.....100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
L E41 Uygunsuz olarak bildirilen iiriin/hammaddenin, tedarik¢iye iadesine yonelik hazirlik
Uygunsuz ur_un_/ o islemini yapar.
E.4 | hammaddenin iade
) islemlerini takip etmek E.4.2 Uriin/hammaddenin, tedarikgiye iadesi igin ¢ikisini yapar.
Baharat ve ¢esni
E iiretiminde kullanilan Es51 Belidl votlarda iiriin/h dd "
hammadde/iiriinleri . elirlenen periyotlarda urun/hammadde stoklarinin sayimin yapar.
depolamak i
E.5 Stok takibi yapmak E.5.2 Sayim kayitlarini formatina gore tutar.
E53 Sayim sonuglarmma gore fiili ve kayittan kaynakli stok farklarimi izleyerek uygunsuz

durumlar1 amire bildirir.
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Baharat ve Cesni Uretim Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

.............. [oveviviiiaine.....100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
) ] Uretilecek iiriin regetesine gore, iiretime dahil edilecek hammaddelerin tartimini yaparak
Cesni hammaddeleri/ F11 ayirir.
F.1 triinlerinin tartimini -
anmak Tartim1 yapilan iirin/hammaddelerin tartim dogruluguna yonelik kayd tutar (terazi giktisini
yap F.1.2
alma, barkod okutma vb.).
Cesni iiretimi i¢in parti . . .
F F.2.1 Hammaddenin ambalajini talimatina uygun olarak agar.
hazirlamak .
Baharat ve ¢esni
Fo hammaddeleri/ F2o Tartilan hammaddeleri ayr1 olarak belirlenmig siralamada elek ve miknatis (metal igin)

tirtinlerinin dokimiinii
yapmak

ekipmanindan gegirir.

F.2.3 Hammadde dokiim formuna yapilan islemi, ilgili ekipman/makineyi kaydeder.
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Baharat ve Cesni Uretim Operatérii (Seviye 4) [ociiiiiiiiiiin, /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama

G.11 Regeteye gore hazirlanan partiyi bunkerlere (haznelere) alir.

G.1 Karisim yapmak G.1.2 Regetedeki ve talimattaki siire ve {iriin prosediiriine gore miksere besleyerek karistirir.

Cesni {iretimi i¢in parti o
kanistirmak G.13 Karigtirilan irtinii tekrar bunkere aktarir.

G.21 Belirlenen noktalardan karigim numunesini talimatina gore alarak kalite birimine iletir.

G.2 Karisim numunesi almak
G.2.2 Uygunluk teyidini alarak {iriinii paketleme birimine gonderir.
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Baharat ve Cesni Uretim Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

.............. [oveviviiiaine.....100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
H11 Makinenin kapasitesine gore, {retim planina uygun olarak eleme makinesine
- hammaddeyi/malzemeyi besler.
Eleme ve aviklama Eleme stirecini malzemeyi dengeli besleyerek malzeme ile yabanct maddelerin (tas, metal,
H.1 aomak Y H.1.2 vb.) ve farkli parcaciklarin /malzeme biiyikliiklerine gore, toz, pul biberde ¢ekirdek-kanat,
yap vb.) ayrigmasini saglar.
H.1.3 Eleme ile ayrisan malzemeyi ¢uvallara alarak belirlenmis raflara alir.
H21 Makinenin kapasitesine gore, iretim planina uygun olarak eleme makinesine
- hammaddeyi/malzemeyi dengeli besler.
H.2 Ogiitme yapmak H.2.2 Malzemenin makineden ge¢isini, makinede malzeme ile ilgili ayarlara dikkat ederek saglar.
H.2.3 Eleme ile ayrisan malzemeyi ¢uvallara alarak belirlenmis raflara alir.
H Baharat iglemek
H3.1 Eleme ve 6gilitmeden gegen ve recetesine gore dinlendirme gereken malzemeyi, dinlenme
- odalarina alir.
) H.3.2 Nem durumu ve sogumayi takip ederek gereken durumda havalandirma yapar.
H3 Malzemeyi (iiriine gore)
' dinlendirmek . o
H.3.3 Uriiniin dinlenme siireci sonunda, kalite kontrolleri igin ilgili birime bildirimde bulunur.
H.3.4 Belirlenen siire (mevsime gore degisir) ve kivam elde edildiginde, malzemeyi ¢uvallara alir.
H41 Uriinii son elemeye alarak makineden ve kalan yabanci maddelerden arinmasi igin
Malzemenin eleme ve o miknatistan gecisini saglar.
H.4 son kontroliinii yapmak ]
H.4.2 Eleme ve kontrolden gegen iiriinii paketleme ve/veya ambalajlama hattina alir.
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Baharat ve Cesni Uretim Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

.............. [oveviviiiaine.....100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
1.1.1 Uriin onay durumunu kontrol eder.
11 Paketleme i¢in 6n 112 Uriine ait paketleme bilgilerini (etiket bilgileri, parti no, vb.) kalite formlarinda tanimh
' kontrol yapmak - alanlara girer.
1.1.3 Makinenin gida ve is giivenligi ile ilgili kontrollerini talimatina gore yapar.
1.2.1 Uriine ait paketleme ayarlarini yapar.
Baharat ve/veya ¢esni R — .
| paketlemesi yapmak 1.2.2 Uriinli makinenin bunkerine aktarir.
123 Paketleme icin makineyi calistirarak, gramaj ve spesifikasyonlara uygunluk kontroliinii
Uriinleri paketleme B yapar.
1.2 L
makinesine beslemek _ o '
1.2.4 Makinede iiriiniin paketlenmesini, teknik talimatlarina gore saglar.
1.2.5 Paketlenmis iiriinlerin metal dedektoriinden gegirilmesini saglar ve gerekli kontrolleri yapar.
1.2.6 Paketlemede ortaya ¢gikan uygunsuz iiriinleri ayirarak amire bildirir.
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Baharat ve Cesni Uretim Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

.............. [oveviviiiaine.....100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod | Adi Kod Aciklama
J.1.1 Etiketleme makinesinden ilgili bilgilerin etiketlere basilmasini saglar.

Baharat ve ¢esni
iiriinlerinin teslimat
islemlerini yapmak

Uriinlerin barkod

J.1 ctiketlerini hazirlamak J.1.2 Etiket bilgilerinin ilgili formlara kaydin1 yapar.
J.1.3 Etiketleri paletlere yapistirir.
) J.2.1 Etiketlenmis {irlin paletlerini lojistik deposuna gétiirerek teslim eder.
Paletli {irlinleri teslim
J.2
etmek . - -y - - -
J.2.2 Teslim alman iriin ile ilgili teslim formunu depoya iletir.

3 Endiistriyel isletmelerin tedarikgisi olarak baharat isleyen kiigiik isletmelerdeki baharat isleyen operatorler harigtir.
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Baharat ve Cesni Uretim Operatorii (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

.............. [oveviviiiaine.....100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
K11 Makine ve ekipmanlarin i¢ ve dig yiizeylerini talimatlarina goére uygun madde ve araglarla
o temizler/temizligini saglar.
Makine ve ekipmanlarin gevseme, kagak, sizinti, normal disi 1sinma/soguma, titreme, ses,
K.1.2 § o .
olagandis1 koku gibi sorun durumlarini takip eder.
Makine ve ekipmanlarin
K.1 | rutin kontrollerini ve K.1.3 | Makine ve ekipmanlarin gérsel olarak uygunlugunu ve temizligini kontrol eder.
bakimini yapmak
Makine ve K14 ;J;;:rmdekl makine ve ekipmanlarin bakimina yonelik parga degistirme, ayar, vb. islemlerini
K ekipmanlarin periyodik :
bakimlarini yapmak K.1.5 | Depoda kullanilan tagima ekipmanlarinin bakimini teknik ve talimatina gore yapar.
K21 Makine ve ekipmanlarda meydana gelen arizalarin kaynagmi, arizayi inceleyerek veya
o makinenin uyari sisteminden tespit eder.
Makine ve ekipmanlarin
K2 arlzalarn\im gi(rl)erilm esini | K.2.2 N_[ak_ine ve ekipmanlardaki ariza tiiriine gore gerektiginde, liretimi de durdurarak ilgilileri
. 4 bilgilendirir.
saglamak
K.2.3 | Belirledigi sorunlardan yetkisi dahilindekileri diizeltir, digerlerini yetkililere bildirir.

4 Endiistriyel isletmelerin tedarikgisi olarak baharat isleyen kiigiik isletmelerdeki baharat isleyen operatorler harigtir.
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Baharat ve Cesni Uretim Operatorii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

.............. [oveviviiiaine.....100
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
L.1.1 | Yardimci operatorlerin bilgi-beceri eksikliklerini tespit eder.
L1 Yardime1 operator
' yetistirmek . )
o L.1.2 | Uriin ve is yontemleri gibi konulardaki bilgi ve deneyimlerini, is siiregleri dahilinde aktarir.
L Meglekl g‘.ehslm
faaliyetlerine katilmak L1 Egitim ihtiyaglarina gore ilgili birim veya kuruluslar tarafindan diizenlenen egitim
Lo Kisisel mesleki - programlarina isletmenin organizasyonuna gore katilir.
' gelisimini saglamak
L.2.2 | Meslek ve sektordeki gelismeleri ilgili kaynaklardan izleyerek caligmalarina yansitir.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.2.Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

=

Ambalaj ve etiket malzemesi
Anahtar cesitleri (alyan, tornavida, boru anahtarlar1 gibi)
Basingli su ve hava tabancasi
Bilgisayar
Cesitli kaplar
El terminali
Hassas terazi
Higrometre (nem 6l¢me cihazi)
fletisim araglari
. Kisisel koruyucu donanimlar (eldiven, bone, is elbisesi, is ayakkabisi, maske, kulaklik
gibi)
11. Kumpas
12. pH metre
13. Tasima ekipmanlar (forklift, elektrikli transpalet)
14. Temizlik ekipmanlar1 (firga, siiptirge, temizlik bezi, spatula gibi)
15. Termometre
16. Viskosite 6l¢lim cihaz ve aletleri (Bostwick, viskositemetre gibi)
17. Yangin sondiirme ekipmanlari

© oo No ko
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3.3.Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Arag gere¢ ve ekipman bilgisi
Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
Baharat ve ¢esni tiretim teknolojisi bilgisi
Baharat ve gesni iiretiminde kullanilan makinelerle giivenli ¢aligma bilgisi ve becerisi
Baharat ve ¢esni liretimi siire¢ bilgisi
Cevre mevzuati ve ¢evre koruma bilgisi
Duyusal kontrol becerisi
Ekip i¢inde ¢alisma becerisi
. El (ince motor) becerisi
. Farkl1 koku ve tatlar1 ayirt etme becerisi

©CoNo R wWDNRE
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. Gida mevzuat1 bilgisi

. Gida Giivenligi Yonetim Sistemi Uygulamalar1 bilgi ve becerisi
. Gozlem yapma becerisi

. Hijyen uygulamalar1 bilgi ve becerisi

. Is organizasyonu bilgi ve becerisi

. Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

. Kayit tutma ve raporlama becerisi

. Kisisel koruyucu donanim kullanim ve bakim bilgisi
. Meslek hastaliklar1 bilgisi

. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

NN NDN R R R R P
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. Mesleki teknolojik gelismelere iliskin bilgi
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24. Mesleki elektrik ve elektronik bilgisi

25. Mesleki terimler bilgisi

26. Ogrenme ve dgrendigini aktarma becerisi

27. Olgme, kontrol ve dozajlama bilgi ve becerisi
28. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

29. Siireg izleme becerisi

30. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

31. Temel diizeyde mesleki kimya bilgisi

32. Temel diizeyde mesleki mekanik bilgisi
33. Temel ilkyardim bilgi ve becerisi

34. Temel problem ¢6zme becerisi

35. Temizlik malzemeleri giivenli ¢aligma bilgisi
36. Zamani verimli kullanma becerisi

3.4.Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarla bas edebilmek
Arag, gerec ve ekipman kullanimina 6zen gostermek
Calisma ortaminda kendisinin ve ekibinin emniyetini gozetmek
Calismalarinda planli ve organize olmak
Cevre koruma kurallarina duyarli olmak
Gida giivenligi kurallarina uygun davranmak
Hammadde, katki maddeleri karisiminda regetesine uymaya azami 6zen gostermek
Hijyen kurallarina uymaya ve kisisel bakimina 6zen géstermek
ISG kurallarina énem vermek

. Kaynak kullaniminda verimli olmak

. Kritik kontrol noktalarinin takibinde dikkatli ve detayci olmak

. Meslegine iligkin yeniliklere ve yeni fikirlere agik olmak

. Risklere kars1 6ngoriilii ve duyarli olmak

. Siire¢ ve kalite odakli ¢alismak

. Takim ¢alismasina yatkin olmak
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. Uyar ve elestirilere acik olmak
17. Uretim siirecinde detaylara dzen gostermek
18. Uretim siirecinde dikkatli gdzlem yapmak
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4.OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Baharat ve Cesni Uretim Operatdrii (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve  degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu, Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi ¢ercevesinde yuriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi:
Eda GUNEB, Mesleki Egitim Uzmani, Oztiitiin, Miiskirat, Gida Sanayii ve Yardime Iscileri
Sendikas1 (OZ GIDA-IS), Ankara

Haluk BAYJ—|AN, Uzman yardimeisi, Oztiitiin, Miiskirat, Gida Sanayii ve Yardimei Iscileri
Sendikas1 (OZ GIDA-IS), Ankara

Hayriinnisa SALDIROGLU, Danisman, DACUM Moderatorii, EDUSER Egitim ve
Danigsmanlik Ltd. Sti.

2. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri

M. Fatih ALTAN, ISG ve KLS Uzmani, Orgen Gida San. ve Tic. A.S., Izmir

Alkan AKKOS, Uretim Sefi, Orgen Gida San. ve Tic. A.S., Izmir

Umit AKYUZ, Uretim Operatorii, Orgen Gida San. ve Tic. A.S., Izmir

Hamza Serkan CICEK, iK Sorumlusu, Orgen Gida San. ve Tic. A.S., izmir

Baris DUMAN, Uretim Operatérii, Orgen Gida San. ve Tic. A.S., Izmir

Mustafa EKIM, Uretim Operatérii, Orgen Gida San. ve Tic. A.S., [zmir

Serkan YONGACI, Depo Operatérii, Orgen Gida San. ve Tic. A.S., Izmir

Hﬁseyin OMEROGLU, Gida Yiiksek Miihendisi, Omeroglu Tarim Uriinleri San. Tic. A.S.,
[zmir

Funda Umran KILIC, Gida Miihendisi, Sanita Gida Sterilizasyon ve Kurutma San. ve Tic.
Ltd. Sti., [zmir

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Dr. Ismail MERT, Baskan (Tirkiye Odalar Borsalar Birligi)

Sevda KARA, Bagkan vekili (Gida, Tarim ve Hayvancilik Bakanlig1)
Meri¢ UNVER, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Dr. Balkir OZUNLU, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Ozcan TUTUMLU, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Dog. Dr. ibrahim CAKIR Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligr)

Musa ARIK, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
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Eda GUNER, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

[lker Salih OZDIN, Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Dr. Ahmet Enis ZONGUR, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Fatma GUNDUZ, Uye (Tiirkiye Ziraat Odalar Birligi)

Tugba TOPUZ, Sektor Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Yaprak AKCAY ZILELI, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Ayse Giil¢in ERTEKIN, Uzman Yardimcist (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Fatma GOKMEN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Engelli ve Yasli Hizmetleri
Genel Mudiirliigii)

5. MYK Yonetim Kurulu

Adem CEYLAN, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mahmut OZER Bagkan Vekili (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi
Temsilcisi)

Dog. Dr. Mustafa Hilmi COLAKOGLU, Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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